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E-i, Tekst za natjecaj jeremlas

SISTEMI DIMNJAKA
Sistem DW - KL

1. OPIS PROIZVODA / PRIMJENA

CE-certificirani, konusni, duplostijeni, tlacno nepropusni izolirani dimnjak/sistem dimovoda otporan na gorenje ¢ade, od
nehrdajuceg Celika, fabrikat Jeremias DW-KL. Sistem dimovoda od industrijski proizvedenih, duplostijenih elemenata od
nehrdajuceg Celika. Standardna prijmjena kao dimnjak na vanjskom zidu, prikladan i za ugradnju u objekte, ukoliko se sistem
ugraduje zahvacajudi etazu po etazu, DW-sistem u Njemackoj mora biti obloZzen Sahtom (Saht mora biti u skladu sa zahtjevima
zaStite od pozZara), za krovne centrale grijanje i spojni prikljuc¢ak dimovoda. Proizvodnju prati vanjski neovisni institut, vlastitom
kontrolom osigurava se pridrZzavanje konstantne kvalitete. Unutarnja obloga sastoji se od 0,6 — 1,0 mm nehrdajuceg Celika (broj
materijala 1.4404 / 1.4571). Vanjska obloga od 0,6 — 1,0 mm nehrdajuceg Celika, broj materijala 1.4301. UzduZni $avovi vareni WIG
postupkom i pasivizirani. Jacina materijala nudi optimalnu sigurnost od savijanja i uleknuca. Spoj pojedinih elemenata sa uti¢nim
spojnicama (60 mm) sa obujmicama protiv klizanja i proklizavanja. Specijalna mineralna toplinska izolacija koja se nalaziizmedu
unutarnje i vanjske obloge (debljine 32,5 mm) je otporna na visoke temperature i vatrootporna (klasa gradevinskog materijala Al
prema DIN 4102). Ovom konstrukcijom se izbjegavaju toplinski mostovi izmedu unutarnje i vanjske obloge. Toplinska otpornost
sistema: na referentnoj temperaturi > 0,501 m2K/W. Povrsina visoki sjaj (standard). Moguci dizajn povrs$ine: mat, lakirano, éetkano
ili bakar. Raspon unutarnjih promjera od 80 — 600 mm. Vedi promjeri na upit. Samostojedi kraj nakon zadnjeg zidnog drzac¢a: do 3 m
(do DN600)

2. PRIMJENA

Sistem za suhi ili mokri reZim rada, odvodenje ispusnih plinova u podtlaku i nadtlaku. Maksimalni dozvoljeni nadtlak do 5000 Pa.
Sistem DW-KL pogodan je za priklju¢enje na standardna loZista, kao i posebna loZista, Ciji ispusni plinovi nastaju izgaranjem plina,
ulja EL ili krutih goriva (prirodno Cisto drvo, koks, treset,ugljen), CHP, sigurnosne elektricne agregate, kondenzacijska postrojenja
itd. Maksimalna radna temperatura 600°C, testirano na pokusu izgaranja kod temperature od 1000°C.

Zbog konusnog uvucenog uti¢nog kraja i odgovarajuceg Zlijeba, tijekom montaze sistema nastaje metalno brtvljenje povrsine. Za

ispravnu ugradnju konusnog uti¢nog spoja treba koristiti isporuc¢enu KL-pastu (mazivo i brtvilo).

3. ODOBRENIE
CE-broj certifikata 0036 CPD 9174 002

0.1 Sistem dimovoda (mokri rezim rada/ 200°C/ nadtlak/ 32,5 mm izolacija) EN 1856-1 T200-P1-W-V2-L50060-000
0.2 Sistem dimovoda (mokri reZim rada/ 200°C/ nadtlak/visoki tlak/ 32,5 mm izolacija) ~ EN 1856-1 T200-H1-W-V2-L50060-020'
0.3 Sistem dimovoda (suhi rezim rada/ 400°C/ podtlak/ 32,5 mm izolacija) EN 1856-1 T400-N1-D-V3-L50060-G50'
0.4 Sistem dimovoda (mokri rezim rada/ 400°C/ podtlak/ 32,5 mm izolacija) EN 1856-1 T400-N1-W-V2-L50060-020"
0.5 Sistem dimovoda (mokri rezim rada/ 400°C/ nadtlak/ 32,5 mm izolacija) EN 1856-1 T400-P1-W-V2-L50060-020"
0.6 Sistem dimovoda (mokri reZim rada/ 450°C/ nadtlak/visoki tlak/ 32,5 mm izolacija)  EN 1856-1 T450-H1-W-V2-L50060-050'
0.7 Sistem dimovoda (suhi rezim rada/ 600°C/ podtlak/ 32,5 mm izolacija) EN 1856-1 T600-N1-D-V3-L50060-G50'

0.8 Sistem dimovoda (mokri rezim rada/ 600°C/ nadtlak/visoki tlak/ 32,5 mm izolacija)  EN 1856-1 T600-H1-W-V2-L50060-G50'

" Navedeni razmaci do zapaljivih materijala vrijede za nazivne vrijednosti do 300 mm.
Kod nazivnih vrijednosti >300 mm razmaci se povecavaju odgovarajuce, vidi lzjavu o svojstvima proizvoda.

4. DEBLJINA STIJENKE / MATERIJAL
Unutarnja cijev: 0,6 - 1,0 mm W. 1.4404 / 1.4571 (povrsina: IlIC mat)
Vanjska cijev: 0,6 - 1,0 mm W. 1.4301 (povrsina: IlID standard visoki sjaj)

5. RASPON PROMIJERA
@ 80 mm - @ 600 mm

6. UGRADNJA

Ugradnja se vrsi stru¢no u skladu sa Uputama za montaZu, posebice DIN V 18160-1, kao i vaze¢em nacionalnom Zakonu o gradniji,
relevantnim DIN-normama i svim rugim gradevinskim i sigurnosnim propisima. Potreban presjek treba odrediti u skladu sa DIN
EN13384 i provjeriti od strane strucne firme, izvodaca radova.

7. USKLADIVANIJE
Prije montaze izvedbu postrojenja treba provjeriti sa nadleznim ovlastenim dimnjacarem.




